ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 08 aprilie 2024, nr.
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05-4045-2024, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE-EITS, pentru Procedeu de realizare a conductelor cu sectiune
rectangulara pentru ventilatii si a pieselor de racordare, produs/e de RITECH
INTERNATIONAL IMPEX SRL.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pani la data de 08 aprilie 2026 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la »conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 08 aprilie 2027, pentru titular,
producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalafii aferente constructiilor” din
cadrul Institutului European pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.L. din Romania si Inregistrald cu
nr. 231015 din 27.10.2023, referitoare la ,,Proceden de realizare a conductelor de aer cu sectiune
rectangulara §i a pieselor de racordare” realizat de RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.I.
elaboreazda prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4045-2024, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referingd 15-2022 ,,Normativ pentru proieciarea, execularea §i
exploatarea instalafiilor de ventilare si climatizare”, P118-1999 , Normativ de siguranfa la foc a
constructiilor”, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de
construcfii §i instalafii aferente acestora” si cu verificdrile efectuate de Laboratorul INSIST din Bucuresti,

loate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinti

1.1 Descrierea succinti

Procedeul de realizare a conductelor de
aer cu secfiune rectangulard si a pieselor de
racordare, dezvoltat de firma RITECH
INTERNATIONAL IMPEX S.R.L. - Romania
se referd la realizarea, de conducte si piese
pentru instalatiile de ventilare si climatizare, din
tabla din otel zincata sau tabla din otel inox sau
aluminio, la cerere.

Conductele de aer cu sectiune rectangulari
si piesele de racordare realizate de firma
RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.L.,
nu pot fi utilizate la transportul pneumatic si la
vehicularea aerului incdrcat cu impuritdti ce ar
putea afecta din punct de vedere mecanic si
chimic tabla din otel zincata.

Conductele de aer cu sectiune rectangulari
si piesele de racordare, pentru sistemele de
ventilare si climatizare, se realizeazd pe o linie
de productie semiautomata.

Materia prima este tabla din otel zincata
sau din otel inox, utilizata in procesul de
fabricatie a conductelor rectangulare si a
pieselor ~de racordare are urmatoarele
caracteristici:

- rulouri, cu depunere de zinc de 275 g/m?
(DX51D +Z275), cu o grosime minima a
stratului de zinc de 20 wm pe ambele fete si cu
grosimea de 0,5 mm +1,2 mm;

- tabla otel inox, tip AISI 304; la cerere se poate
folosi tabld din otel AISI 304L, AISI 316, cu
grosime de 0.5 mm, 0.6 mm, 0.7 mm, 0.8 mm si
1.0 mm.
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Etapele de executie a conductelor si a
pieselor de racordare sunt urmatoarele:

a). pentru conductele de aer cu sectiune
rectangulara:

- fixarea in suporti a rolelor de tabla
(derulator);

- selectarea grosimii tablei si configurarea
dimensiunilor din panoul de comanda a
masinii;

- Tnchiderea tronsonului prin falt ,,Pittsburgh™:

- montarea flansei prin sudurd sau sertizare si
a coltarelor pe sectiunile de capat;

- etangarea conductelor la nivelul coltarelor cu
mastic siliconic.

b). pentru piesele de racordare:

- debitarea formelor speciale cu ajutorul
masinii de debitat cu plasma, o masina cu
comanda numericd, soft CAMduct;

- indoirea pirtilor componente;

- rigidizarea partilor componente;

- roluirea pértilor componente;

- montarea flansei prin sudurd sau sertizare si
a coltarelor pe sectiunile de capit;

- etangarea conductelor la nivelul coltarelor cu
mastic siliconic.

Conductele de aer cu sectiune
rectangulard se pot fabrica cu sectiuni diferite
si cu lungimi de 1250 mm si 1500 mm. La
cererea beneficiarilor se pot realiza conducte
cu lungimi si sectiuni conform proiectului.
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Sectiunea conductelor poate fi pitratd sau
dreptunghiulard. Toleranta la lungimi este de +
0+0,02%, toleranta la dimensiunile sectiunii este
de + 0+0.02%, iar toleranta la abaterea
unghiulara este de + 0,05%.

Grosimea minima a tablei se stabileste in
functie de valoarea presiunii de lucru si de
marimea  secfiunii  conductei, dupid cum
urmeaza:

- grosime 0,5 mm - presiune 200-400Pa;

- grosime 0,6 mm - presiune 400-1000Pa;

- grosime 0,8 mm - presiune 400-1000Pa;

- grosime | — 1,2 mm - presiune peste 1000Pa.

[mbinarea a dou# tronsoane se realizeazi
cu flange si piese de legaturd, coltare pentru
profil flangd, cleme de prindere, suruburi.

Pentru piesele speciale, raza minima
interioara este de 100 mm.

Pentru realizarea etanseititii intre doud
tronsoane de conducte cu sectiune rectangulari
se vor utiliza garnituri de etansare.

Piesele de racordare, aferente conductelor
de aer cu sectiune rectangulara, sunt realizate pe
baza de proiect in urmatoarele variante
constructive: coturi, reductii, ramificatii, S-uri,
teuri, treceri de la rectangular la circular, treceri
peste grinzi si pe sub grinzi, capace, sei, etc.
Acestea in functie de model sunt identificate
prin coduri specifice.

il
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1.2 Identificarea produselor

Conductele de aer cu sectiune
rectangulard si piesele de racordare, realizate de
firma RITECH INTERNATIONAL IMPEX
SR.L, pe baza propriului proceden de
fabricatie, sunt marcate la fabricatie, pe marcaje
fiind specificate:

- numele si adresa producatorului;
- sigla producatorului;
- caracteristici dimensionale;

- seria si data realizirii conductelor.




2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate fin
constructii

Conductele de aer cu secfiune
rectangulard si piesele de racordare, realizate
de RITECH INTERNATIONAL IMPEX
S.R.L., sunt utilizate in instalatii de ventilare si
climatizare a aerului, pentru introducerea si
evacuarea aerului viciat si incélzire cu aer cald
a spatiilor din cladiri.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Conductele de aer cu sectiune
rectangulard si piesele de racordare, realizate de
RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.L.,
pe baza procedeului propriu de fabricatie, au
calitatea de a fi utilizate in constructii deoarece
indeplinesc cerintele esentiale ale Legii 10 din
1995 referitoare la calitatea in constructii, cu
modificirile si completérile ulterioare.

*Rezisten{i mecanici si stabilitate

Procedeul de realizare a conductelor de
aer cu sectiune rectangulard si a pieselor de
racordare, asigurd realizarea de conducte de
ventilare, rezistente la sarcini statice si
dinamice, cu stabilitate in functionare gi nu
afecteazd structura de rezisten{d a cladirii in
care sunt montate.

Pentru conductele cu sectiuni, la care
laturile depasesc 200 mm se prevad cute de
rigidizare, iar pentru cele la care laturile
depasesc 1200 mm se prevdd tiranti de
rigidizare, executati din {eavd zincatd de @ 15
mim.

Presiunea interioard maxima de lucru
este de 2000Pa.

*Securitate la incendiu

Pentru  produsele care fac obiectul
agrementului  tehnic nu au fost efectuate
verificari  specifice  pentru  determinarea
comportarii la foc.

Conductele de aer pentru instalatii de
ventilare, climatizare montate in cladiri
din foi plane, din tabla de otel

(zincata, neagra, otel inoxidabil) sau aluminiu,
grosime > 0.4 mm, raspund prevederilor din
anexa | din regulamentul privind clasificarea si
incadrarea produselor pentru constructii pe baza
performangelor de comportare la foc aprobat
prin  ordin comun MT.C.T/M.AI nr
1822/394/2004 cu modificarile si completarile
ulterioare, care in baza art. 18, sunt produse
pentru constructii incadrate in clasa de reactie la
foc Al, previzute in Tabelele 2 si 3 din
regulament, fara s fie necesard incercarea lor,

*Igiena,
inconjurator

sdnitate si mediu

Produsele nu contin elemente daunitoare
sdndtdfii oamenilor sau integrititii mediului
inconjurdtor, ele corespunzind integral
conditiilor impuse prin Legea nr. 319/2006
privind securitatea si sdnatatea in muncd, OUG
195/2005 cu completarile i modificarile Legii
nr. 265 din 2006 privind protectia mediului,
Legea 104/2011 privind calitatea aerului
inconjurator, HG 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand  deseurile, inclusiv  deseurile
periculoase, Ordonanta 2/11.08.2021 privind
depozitarea deseurilor, iar dupa utilizare
trebuie respectata legislatia in vigoare in
Romania privind regimul deseurilor, Legea nr.
346 din 2002 privind asigurarea pentru
accidente de munca si boli profesionale,
Ordinul nr. 119/2014 privind Normele de
igiend si sdndtate publicd privind mediul de
viad al populatiei, si Legea nr. 101/2020
pentru modificarea si completarea Legii nr.
372/2005 privind performanta energeticd a
cladirilor cu modificdrile si  completirile
ulterioare. Dupa utilizarea produselor trebuie sa
se respecte legislatia in vigoare din Romania
prinvind regimul deseurilor.

Materialele utilizate nu sunt
biodegradabile, iar la terminarea duratei de
utilizare vor fi reciclate.

*Siguranta
exploatare

Procedeul de realizare a conductelor de
aer cu sectiune rectangulara si a pieselor de
racordare, realizat de firma RITECH

si accesibilitate  in




INTERNATIONAL IMPEX S.R.L., asiguri
realizarea de conducte, rezistente la presiunile si
temperaturile  nominale  specificate  in
documentatia  tehnicd, firdi si necesite
interventii in timpul exploatdrii. Conductele fsi
péstreaza etangeitatea si nu prezinti deformatii
in timpul exploatérii.

Dacd se respectd indeplinirea tuturor
conditiilor de montaj impuse de producitor si
normativele romanesti in vigoare se apreciazi o
buni sigurantd in functionare.

*Protecfia impotriva zgomotului

In functionare, conductele de aer cu
sectiune rectangulara si piesele de racordare,
bazate pe procedeul de fabricatie dezvoltat de
firma RITECH INTERNATIONAL IMPEX
S.R.L. genereaza zgomot ca urmarer a curgerii
aerului prin acestea in limitele admise. Nivelul
de zgomot este atenuat prin rigidizarea
mecanica la distanta de 2 m.

*Economie de energie si izolare
termica
Conductele de aer cu  sectiune

rectangulara si piesele de racordare fabricate de
citre RITECH INTERNATIONAL IMPEX
S.R.L. pot fi izolate la cerere, cu materiale
lermoizolatoare, care contribuie la micsorarea
pierderilor / patrunderilor de cildura.

*Utilizare sustenabili a resurselor naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modificdrile
si completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si intretinerea
produsului

Calitétile materialelor utilizate si controlul
fabricatiei, efectuat in scopul mentinerii
constante a calitatii, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate ridicata.

Durata de viata, precizati de producitor,
este de 10 ani, in conditiile normale de utilizare,
specificate de catre producator.

Producétorul acordd o garantie de 24 luni
de la data punerii in operd, in conditiile de
utilizare specificate.

AT 017-05/4045-2024

2.2.3. Fabricatia si controlul

Procedeul dezvoltat de firma RITECH
INTERNATIONAL IMPEX S.R.L., realizeaza
conducte de aer si piese de racordare, in conditii
care asigurd reproductibilitatea performantelor
aferente domeniilor de utilizare preconizate.

Asigurarea  calitafii procedeului de
fabricare a conductelor de ventilare si a pieselor
de racordare, este realizatd prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemul de
Management al  Calitatii, respectindu-se
prevederile Manualului de Asigurare a Calitatii,
intocmit conform cerintelor din standardul SR
ENISO 9001:20015.

RITECH INTERNATIONAL IMPEX
S.R.L. are certificatul  Sistemului  de
Management al Calitatii conform SR EN [SO
9001:2015, wvalabil la data eleboririi
agrementului tehnic.

Totodatd se executd un control extern
unitatii, de entitati neutre.

2.2.4. Punerea in operi
Punerea in operd se realizeazid conform
instructiunilor de montaj ale producitorului si a
normativelor in  vigoare in Romania, de
exemplu, 15-2022.

Conductele de aer cu  sectiune
rectangulara si  piesele de racordare sunt
realizate pe baza procedeului de fabricatic
RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.L.,
in conformitate cu cerintele fiecarui proiect de
instalatie de ventilare sau climatizare, solicitat
de client.

Conductele de aer cu  sectiune
rectangulare sunt realizate pentru montaj in
interiorul constructiilor (in spatii tehnice special
amenajate sau in plafon fals), in pozitie
orizontald sau verticala.

Personalul care va monta si utiliza
conducte de ventilare din tabld zincatd si din
tabld din otel inox, va fi instruit pentru astfel de
lucrari.




2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Conductele de aer cu  sectiune
rectangulare, din tabld (zincatd sau otel inox) si
piesele de racordare, realizate 1in baza
procedeului propriu de fabricatie, de catre
RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.L.,
sunt concepute, astfel incdt, sa respecte
exigenfele legislatiei romanesti in domeniu,
precum si cerinfele esentiale ale Legii nr. 10 din
1995 privind calitatea in constructii, acestea
fiind prezentate in subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

La elaborarea procedeului de realizare a
conductelor din tabla zincata sau otel inox, s-a
avutl Tn vedere obtinerea si pastrarea constantd a
proprietdtilor si caracteristicilor produselor.
Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitdtii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitatii si in politica de calitate
proprii producatorului.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procedeul de realizare a conductelor de
aer cu sectiune rectangulara si a pieselor de
racordare, realizat de firma RITECH
INTERNATIONAL IMPEX S.R.L., respectd
prevederile din Sistemul de Management al
Calitagii  intoemit conform cerintelor din
standardul SR EN ISO 9001:2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Producitorul livreazi conductele de aer si
piesele de racordare la comanda beneficiarilor,
acestea trebuind sd fie Tinsotite de
Agrementul Tehnic, de Declaragia de
Conformitate datd de producitor, cf SR EN [SO
17050-1:2010 si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005, referitoare la certificarea produselor si
la evaluarea conformitatii, de Certificate de
Calitate pentru materiile prime si materialele
utilizate si de instructiuni de transport,
executie, montaj si exploatare date de
producator.

Pentru depozitare de [lungd duratd
producdtorul va furniza date privind conditiile
de transport  si
temperaturi etc).

depozitare  (umiditate,

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in operd se efectueaza conform
instructiunilor  elaborate de producator si
prevederilor  normativelor in  vigoare in
Romaénia:
e [5-2022 Normativ pentru proiectarea,
executarea si  exploatarea instalatiilor de
ventilare si climatizare

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executdrii lucririlor de
constructii si instalatii aferente acestora

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc a
constructiilor

® Gex 011-2015 Ghid de buna practica pentru
proiectarea instalatiilor de ventilare / climatizare
in cladiri

Concluzii

Aprecierea globali

e Ulilizarea ,Procedeului de realizare «
conductelor de aer cu sectiune rectangulara §i
a pieselor de racordare”, din tabla zincata si
din tabld din ofel inox, in domeniile de utilizare
acceplate este apreciatd favorabil, in condifiile
specifice din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

e Produsele, realizate pe baza procedeului
propriu de fabricatie dezvoltat de RITECH
INTERNATIONAL IMPEX S.R.L., au fost
examinate si gisite corespunzitoare de cétre
Laboratorul de incercari INSIST - Universitatea
Tehnicd de Constructii Bucuresti si trebuie
menginute la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari tehnice trebuie
avut in vedere ci acestea erau in vigoare la data
elaboririi acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd n
prezenia si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsul sau procedeul.

e Orice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de siguran(d a acestui
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produs/procedeu/seturi de produse, care este
continutd sau se refera la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la punerea
sa in opera.

e [nstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
fnscrise in Agrementul Tehnic si de Incercirile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu ii absolvd pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilititile ce le revin,
conform reglementérilor tehnice legale in
vigoare.

e Oportunitatea elabordrii agrementului tehnic
este stabilitd de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va
fi realizatd de catre producitor, conform
programului  stabilit de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, program
care constd in:

- verificarea aspectului;

- verificarea rezistentei la presiune;

- verificarea etanseitatii.

Verificdrile se vor efectua la un interval
de 24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incerciri. Totodatd se va fntocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile si elaboratorul de agrement
tehnic.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calititii la
producitor.

® Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e [nstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent  pentru  Constructii ~ despre
rezultatul verificdrilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

® Anularea agrementului tehnic se va face si
in cazul constatérii prin controale, efectuate
de citre organismele de supraveghere a

AT 017-05/4045-2024

pietei, a nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

e in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului_tehnic_este de 3
ani: 08.04.2027

Valabilitatea avizului tehnic_este de 2 ani:
08.04.2026

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitata cu cel pugin trei luni inainte de data
expirdrii acestuia.

in cazul neprelungirii  valabilitatii  avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazi de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.

Presedinte grupi specializati nr. 5
dr.ing. Daniela-loana TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV




3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusd la dispozitie de
ciitre solicitant.

Firma producitoare, RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.L. are implementat si
certificat:

- Sistemul de Management al Calitdtii in conformitate cu standardul SR EN ISO
9001:2015, de catre MCERT, certificat nr. C-MC 3881/28.11.2022 si certificat nr. C-MC
4530/23.08.2023;

- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN ISO
14001:2015, de catre MCERT, certificat nr. M-MC 3567/28.11.2022 si certificat nr. M-MC
3961/23.08.2023;

- Sistemul de Management al Sanatatii si Securitd(ii Ocupationale in conformitate cu
standardul 1SO 45001:2018, de catre MCERT, certificat nr. S-MC 2912/28.11.2022 si certificat
nr. S-MC 3141/23.08.2023.

Solicitantul agrementului tehnic se va Tngriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
conductelor de aer cu sectiune rectangulari si a pieselor de racordare, fabricate prin procedeul propriu,
acestea si aiba elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere care sa cuprindé gi norme de tehnici
securitdtii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a functiondrii la
parametri a acestor produse.

Procedeul de fabricatie a conductelor de aer cu sectiune rectangulari si a pieselor de racordare
fabricate de RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.L. nu au ridicat probleme speciale la punerea
[ui in opera. Pentru verificarea comportérii in exploatare se va urmdri, observa si analiza, pe
intreaga duratd de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a conductelor de aer
cu sectiune rectangulari si a pieselor de racordare, realizate de RITECH INTERNATIONAL IMPEX
S.R.L., in baza procedeului fabricatie.

Produsele 1si vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul exploatirii, cu
conditia respectdrii indicatiilor de utilizare ale producdtorului si a reglementirilor
normativelor 1.5-2022.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunostintd elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportdrii in exploatare se va urmdri, obseva si analiza, pe intreaga duratd de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la cererea
titularului.
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SINTEZA RAPOARTELOR DE iNCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST din Bucuresti, in prezenta
specialistilor Grupei specializate nr. 5 a Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, pe o
conductd cu secfiunea rectangulara de 200x200mm, L = 9,0 m din tabld zincati, grosimea tablei de 0,5

mim.

Verificare | Verificator | Metoda Cerinfe Rezultate
Incercarea s-a efectuat pentru un
canal cu lungimea de 9.06 m. . .
€ Piesele speciale au o pondere de
: — 4.30% din suprafata unui tronson.
. Presiunea de incercare. : 5
Etanseitate Pierderea de aer prin
i - Pa Pa Pa .3 S
si rezistentd 12000 7750 neetanseititi [m*/(h m?)].
mecanicd la SR 0,052 I 0,049
presiuni / INSIST  {13446:2000, ; Nu s-au observat deformari ale
e, Durata de incercare: 6h (ore) : £ T
depresiuni pet. 4.2 ‘ . ; peretilor canalului sau modificiri
. g Factorul de etanseitate, exprimat ’ : i
interioare Al e el J ! dimensionale
in m/h si m* de conducta trebuie ;
% = g Clasa de etanseitate, conform
sa fie mai mic sau cel mult egal cu
; T 15/2022: D
cele din tabelul de mai jos: Corespunde
P | 2000 =750 oresp
Factor 0,5 0,265
Incercarea de impact: bila cu
masa de 1kg;
Incercarea de cédere libera de la
Rezistenta indltime: un tronson de conducta | s . ‘i .
; “is : & v L In urma fncercarii conducta testati
si stabilitate a fost lasat sa cada liber de la .o e o B
’ B gy ea nu prezintd modificari ale formei
mecanicd la SR indltimea de 1m; UL Y
lovituri, INSIST  [13446:2000, Incercarea de deformare prin o : p ey ’
Gog s sparturi sau deteriordri in locul de
cideri de la pct. 4.3 apasare: R
inaltime In urma incercarii conducta B
iy . : Corespunde
sau apasari testata nu trebuie sa prezinte
modificari ale formei geometrice,
desprinderi, fisuri, sparturi sau
deteriorari in locul de impact.

Grupa specializatd nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti 1si insuseste rezultatele incercirilor emise de Laboratorul de fncercari INSIST
certificat de acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incerciri nr;
001073/15.02.2024.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 240303 din 08.03.2024 al sedintei de deliberare a grupei
specializate,

in sedinfa de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, alcatuita din dr.ing. Daniela-loana Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Teodora
Madalina Nichita, dr.ing. Alina Viorica Girip, s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/4045-2024
referitor la:

AT 017-05/4045-2024




® ,,Procedeu de realizare a conductelor de aer cu sectiune rectangulara si a pieselor de racordare”
dezvoltat de RITECH INTERNATIONAL IMPEX S.R.L. din Romania.

in cadrul sedinei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
® Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din HG
750/2017 si OM 435/2021.

® ,, Procedeul de realizare a conductelor de aer cu sectiune rectangulara si a pieselor de racordare”
cuprinde un flux tehnologioc si echipamente de productie care realizeaza produse ce corespund cerintelor
stabilite de Legea Calitdtii in Constructii - Legea nr. 10/1995, cu completirile si modificarile ulterioare.

Constatind cele de mai sus, comisia interna de avizare propune ciitre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 08.04.2027.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elaboratorului
rezultatele verificdrilor privind urmarirea comportdrii in exploatare a produsului pus in opera, acestea
urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4045-2024 contindnd 25 pag. face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05
dr.ing. Teodora Madalina NICHIT

Membrii grupei specializate:
dr.ing. Daniela-Toana TEODORESCU

dr.ing. Anica ILIE
dr.ing. Alina Viorica GIRIP

dr.ing. Teodora Madalina NICHITA [L {
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